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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTa swymagania dotyere wykonania i odbioru robot zgzanych
z zabezpieczenia przed wysieniem spkan, ograniczeniem deformacji plastycznych i redukofjiec
nawierzchni bitumicznej siagk zbrojeniove wykonara z kombinacji wiokien szklanych i gglowych,
przegczanych asfaltem w ramach realizacji zadania prudd®va chodnika wraz z kanalizaaeszczow oraz
remontem nawierzchni w m. Pélwiosek Lubstowskiiyga drogi wojewddzkiej nr 263 Stupca -glie”.

1.2. Zakres stosowania SST

Jako czs¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych. Spe@djke techniczne natg odczyta
i rozumi& w zleceniu i wykonaniu robét opisanych w podpupBktil.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych
z wykonaniem przebudowywanych nawierzchni asfaliwwy zabezpieczeniem siatkbrojeniove.
Ustalenia dotyczpolgczenia siatki i wtokniny o wytrzymagei na rozcaganie>100kN/m.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa z wtékien szklanych eglowych przegczana asfaltem — ptaski wyrob syntetyczny
zbudowany z wgzek widkien szklanych (w kierunku wzddoym) i widkien weglowych (w kierunku
poprzecznym), utonych wzdhlinie i poprzecznie twogrych oczka siatki. Siatka w gmtach nie jest
usztywniana przez co milbwe jest przesuwanie poszczegolnychazek zbrojeniowych (w ograniczonym
zakresie). Wjzki wtdkien tworzcych siatk w procesie produkcyjnym przgzane s asfaltem. Siatka posiada
na gérnej powierzchni posypk piasku a dolna powierzchnia pokryta jest cigiokia zabezpieczags.

1.4.2. Pozostate okegtenia podstawowe gs zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymanja ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogopkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puwlav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
Do wykonania powyszych rob6t naley stosowd nastpujace materiaty:
« kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltamd@3 ZM lub C60 BP4 ZM
« siatke z widkien szklanych i wglowych wstpnie przegczan asfaltem. W celu zapewnienia édave]
wspotpracy wszystkich widkien twageych wigzke siatki (mazliwosé przenoszenia sit) wymagane jest
przegczenie asfaltem wkek w catej ich oltosci
alternatywnie
« kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM
+ siatke z wtdkien szklanych i wglowych wsepnie przesczan asfaltem. W celu zapewnienia édavej
wspotpracy wszystkich widkien twareych wizke siatki (maliwos¢ przenoszenia sit) wymagane jest
przegczenie asfaltem wiek w catej ich olgjtosci

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, adftma by utozona siatka naley stosowa
emulsg asfaltovy modyfikowane polimeroasfaltami o zawaitbasfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) -
zgodnych zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Texmjich WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

2.2. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania rob6t nakly zastosowa wyréb ziaony z siatki zbrojeniowej wykonanej z kombinacji
wiékien szklanych i wglowych, przegczanej asfaltem. W celu gghniecia wiaciwego podczenia mgdzy
warstwami MMA wane jest aby asfalt przgezapcy wigzki siatki nie tworzyt dodatkowej warstwy
poslizgowe;.

Szczegotowe wymagania dotyce siatki podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania dla siatki

Parametr Wartad

Materiat

- wszerz wiokno weglowe

- wzdha wiokno szklane
Wydtuzenie graniczne [%)]

- wszerz max. 1,7

- wzda max. 3,0
llos¢ wigzek widkna na 1 mb:

- wszerz 52 +/-2

- wzdha 52 +/- 2
Wytrzymatc¢ na rozcaganie [KN/m]

- wszerz min. 200

- wzdha min. 100
Wiazki widkien przesczone asfaltem w catej aitpsci
Wymagania dla asfaltu przgzapcego siatk
Penetracja w 250C [0,1 mm] max. 50
Temperatura ngknienia [0C] min. 90
Temperatura tamlinéei [0C] max.-20

Siatka powinna hyprodukowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 1538
Przed ukfadaniem siatki, Wykonawca robét, winieregistawt do akceptaciji Inspektorowi Nadzoru
rodzaj uktadanej siatki oraz deklaraeytasciwosci uzytkowych tego wyrobu.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolnet’ Rk
3.2. Sprat do uktadania siatki

Do wykonania rob6t naly stosowa:
- skrapiark do wykonania skropienia emujsjsfaltovs,
- urzgdzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przkpamhacznej powierzchni robét) wraz z masgyn
transportow (sztaplarka, tadowarka z osptrem itp) .
- narzdzia tyce (nae, nayce itp)

- reczne palniki gazowe
4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu
0Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.
4.2. Transport siatek

Siatke nalery transportowé i magazynowa w rolkach opakowanych fabrycznie, sémych poziomo
na réwnym podiou i w sposGb zabezpieczay przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi
uszkodzeniami.

Przy transporcie siatki naig przestrzegazalecé producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wiziwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatkitgprie przesgczanej
asfaltem, siatknalezy rozktada ,na gogco” ze wstpnym sklejeniem siatki z podtem.

5.2.1. Podtae

Podiaze to stabilne (nime) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonake stare.



222

Powierzchng podiaza naley oczysci¢ i usury¢ wszelkie line czsci. Lokalne ubytki lub szczeliny
w podiazu o rozwartéci powyzej 4 mm musz by¢ wypetione lub naprawione odpowiednimi masami
naprawczymi.

Tak przygotowane podie naley skropt emulsp asfaltows modyfikowary polimeroasfaltami
(C60BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) w ikei od okoto 0,25-0,30 kg/m2. Przy skropieniu lepiam asfaltowym na
goraco — ilas¢ 0,15 - 0,2 kg/m2. W przypadku podiofrezowanych skropienie powinno dintensywniejsze o
0k.50%. W szczego6lnych przypadkach dopuszegalgiopienie kationow emuls asfaltovs C60 B3 ZM lub
C60 B4 ZM w ilcci jak dla emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem.

Nalezy przestrzega ogllnych zasad wykonania skropienia, obgwjacych przy wykonywaniu
pofaczenia mgdzywarstwowego podanych w Wymaganiach TechnicznWh-2 Nawierzchnie asfaltowe,
zwracajic szczegOlpuwag na rownomiern& pokrycia powierzchni

5.2.2. Ulaenie siatki

Siatke mozna rozktadé zaréwno ¢cznie jak i maszynowo. Warsgwsiatki naley rozklad& na catej
powierzchni wzmacnianego odcinka lub pasami o $&80d nie mniejszej i 1,95 m.

Roziazenie siatki mae nasipi¢ dopiero po przeschgtiu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby
byta lekko klejca st, ale nie przywierata.

Siatke uklada s} na podtau z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procekiadania, mikrofolia
od spodu siatki ma Bycatkowicie stopiona, a powtoka bitumiczna siatknma by nagrzana. W przypadku
aplikacji recznej warstw folii nalezy stopt gazowym palnikiem gcznym; w przypadku rozkladania
maszynowego warstwa ta jest topiona przez palaikudowane w ugdizeniu rozktadajcym. Palniki i pedkos¢
przejazdu maszyny nadg tak regulowd aby nie dopéci¢c do przegrzewania siatki (przypalania powtoki z
wydzielaniem dymu).

W przypadku rozktadanigecznego naley docism¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca. W
przypadku rozktadania maszynowego nie jest to wyanaga w przypadku podtp frezowanych nie zalecane.
Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zhniwmjerej do podtaa.

Siatlke nalezy uktad& ,na zaktad” o szerok@i min. 10 cm. Dotyczy to zarbwno peker podiuznych
jak i poprzecznych. Docinanie siatki zadany wymiar zarowno w kierunku podlwm jak i poprzecznym
moze st odbywa& przy wykorzystaniu zarébwno przyddw recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych
urzadzen tngcych (szlifierki kgtowe itp).

Po rozigonej warstwie siatki przygotowanej do przykryciarstas bitumiczry nawierzchni meée
odbyw& si¢ ruch pojazdéw zywanych do uktadania tej warstwy. W szczegolnyctypadkach dopuszczaesi
takze ogolny ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zardwo pedkaosci jak i tonau pojazdéw.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykryweg siatlk powinny by ukladane mechanicznie z zachowaniem
minimalnej grubéci 20 mm po zagszczeniu.

Siatka mae by wbudowana bezgoednio pod warste Scieralry (na warstwie wjzacej), wéwczas
zalecane jest zwkszenie minimalnej gruldoi przykrycia do 25 mm po zagzczeniu.

Po ulaeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralrfatesvej, w celu zapewnienia zaktadanej
trwatosci zmeczeniowej nawierzchni, zaleca; siykonanie pomiaru petzenie mgdzywarstwowego np. metad
Leutnera. Minimalna warté napgzen scinajgcych na pajczeniu warstw nie me@ by mniejsza ni 1,0 MPa;
zalecana wartg minimalna 1,3 MPa — ,Informacje, Instrukcje - 2¢skir-66” (IBDiM)

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogollne zasady kontroli jakol rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogbpkt 6.
6.1 Kontrola jakosci siatki
6.1.1 Czstotliwosé¢ badan, skiad i liczebngé partii

Badania naley wykonywa przy odbiorze kadej partii geosiatki. W sktad partii wchagdzolki
geosiatki o jednakowych wymiarach. Liczeb&ipartii do bada nie powinna by wieksza nk 100 rolek

6.1.2 Pobieranie probek i kontrola jakdci

Probki z kadej parti naley pobierg losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek dadah nalezy wykona wg PN-1ISO 9862;2007

6.1.3 Sprawdzenie wygldu zewretrznego i szerokdci pasma

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiécngoztozenia oczek
siatki oraz wysfpowania uszkodze(przerwania cigtosci wigzek wtdkien) jak rownig jednorodnéci nasycenia
siatki asfaltem. Szeroké pasma naley okresli¢ przez pomiar bezgoedni z doktadnécia do 1 cm wykonany
co 10 mb rozwinitej rolki. Odchytka szerol&i pasma nie powinna przekraéz&- 2% wymiaru nominalnego.
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6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymakziowych

Wytrzymatai¢ na rozciganie wazek wiokien siatki zaréwno w uktadzie poprzecznyk ij podtiiznym
nie powinna by mniejsza ni podana w punkcie 2.2 przy wydeniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymado siatki
obliczana jest na podstawie¢zaru powierzchniowego i parametréw mechanicznychkmdd wytego do
produkcji nici siatki. Pole powierzchni poszczegd@hn oczek siatki nie mi® by mniejsze ni 2,4 cm2

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych Robot

Kontrola jakdci Robot polega na:
sprawdzeniu ziycia emulsji asfaltowej i jednorodém skropienia,
sprawdzeniu prawidtowii usunécia folii ochronnej na catej powierzchni,
wizualnej ocenie przylegania siatki do pagtqrzed utéeniem na niej warstwy bitumicznej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Og0llne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest nt (metr kwadratowy) utzonej siatki.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-@0®@,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapyojektowy, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni iéobe krawedzi, oczyszczenie dna i kradzi,
usunkcie wody),
— wypetnienie spkan w istniegcej nawierzchni i rowné podtaza,
— skropienie lepiszczem podia,
- ew. przyklejenie t&m kauczukowo-asfaltowych,
- roziozenie siatki bez fald z przymocowaniem do paetowyciecciem otwordw na studzienki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmawierzchni asfaltowej z geosiatkbejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- dostarczenie materiatléw i spta na budow,
— wykonanie skropienia emulsasfaltovg
- roziozenie siatki,
— odtransportowanie spyi z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 13019 Mieszanki mineralno-asfaltowe
2. PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wymadgan odniesieniu do wyrobdw stosowanych
w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych.

10.1. Inne dokumenty

3. Zalecenia producenta siatki dotyce technologii wbudowania.
4. Karta informacji technicznej siatki.
5. Aprobata IBDiM
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Zeszyt Nr-66" (IBDiM)
WT-2 2014 — czs¢ | Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania techn&- Warszawa 2014

WT-2 2016 — cgs¢ Il Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wyraa@ techniczne -Warszawa
2016

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfee na drogach publicznych, Warszawa 2009



